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PYTANIA NA EGZAMIN DYPLOMOWY MAGISTERSKI

KIERUNEK STUDIOW: EDUKACJA TECHNICZNO-INFORMATYCZNA

SPECJALNOSC: METALOPLASTYKA | KSZTALTOWANIE OBJETOSCIOWE

Schematy stanu naprezenia i odksztatcenia.

Predkos¢ odksztatcania i predkosé odksztatcenia w procesach przerdbki plastyczne;.

Wptyw warunkéw odksztatcenia na plastycznosé metali oraz parametry jg okreslajace.

Praca i moc odksztatcenia plastycznego.

Ksztattowanie objetosciowe na zimno i gorgco, sposoby i zasady nagrzewania metali i ich
stopow.

Mechanizmy tarcia i rola tarcia w procesach przerdbki plastycznej.

Nieréwnomiernos¢ odksztatcenia oraz wtasnosci w procesach przerdébki plastycznej metali.
Réwnanie konstytutywne ciata lepkoplastycznego.

Definicja plastycznosci i nadplastycznosci.

Modele ciat i podstawowe warunki brzegowe w numerycznym modelowaniu ksztattowania
objetosciowego.

Ogodlna charakterystyka proceséw walcowania: parametry geometryczne kotliny walcowniczej,
poszerzenie, wyprzedzenie; predkos¢ walcowania i predko$¢ odksztatcania.

Podziat walcarek, walcowni i wyrobéw walcowanych.

Klasyfikacja maszyn i urzadzen do kucia.

Charakterystyka kinematyczna pras i mfotéw.

Podstawowe operacje stosowane w procesach technologicznych kucia swobodnego.

Sita nacisku prasy w procesie speczania i wydtuzania swobodnego.

Kucie pétswobodne — metoda TR.

Stopien przekucia w operacjach kuzniczych, jego wptyw na wtasnosci mechaniczne wyrobdéw
kutych.

Konstrukcja matrycy otwartej i zamknietej. Wykroje stosowane przy kuciu matrycowym
wielowykrojowym.

Ksztattowanie na zespole agregatéw (przedkuwka walcowana — kucie z wykorzystaniem mtota
lub prasy).

Metody wyciskania pretow i rur.

Klasyfikacja ciggadet i materiaty stosowane do wyrobu narzedzi ciggarskich.

Proces ttoczenia bez dociskacza i z dociskaczem.

Wyoblanie, zgniatanie obrotowe, obcigganie, hydroforming.

Kryteria podobienstwa w modelowaniu fizycznym proceséw przerdbki plastycznej metali.



